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(g) Kochfeld 

@ Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten 
Glaskeramikplatte (1) oder Glasplatte aus vorgespanntem 
Spezialglas als Kochflache, die mit Strahiungsheizele- 
menten (3) beheizte Kochzonen (2) aufweist, an der Deko- 
re aufgebracht sind und deren Unterseite eine IR-durch- 
lassige Schicht (6, 8) tragt, dadurch gekennzeichnet, dafS 
die unterseitige Schicht (6) als farbgebende Dekorierung 
(6, 8) ausgebildet ist und die Oberseite der Giaskeramik- 
oder Glasplatte (1) dekorfrei ist. 
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Kochfeld 



Beschrdbung: 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kochfeld mit einer transparenten, nicht 
eingefarbten Glaskeramilq)latte oder alternativ mit einer Glasplatte aus 
vorgespanntem Spezialglas als Kochflache, die mit Strahlungsheizelementen 
beheizte Kochzonen aufweist, an der Dekore angebracht sind und deren 
Unterseite eine IR-diuchlassige Schicht aus einer temperaturbestandigen Farbe 
tragt. 

Kbchfelder mit einer Glaskeramikplatte als Kochfladie sind gangiger Stand der 
Technik. Sie weisen typischerweise, wie aus der EP 0 220 333 hervorgebt, 
eine Glaskeramikplatte auf. die mit ferbgebenden lonen zur Verringerung der 
lYansmission eingefarbt ist, damit die unterhalb der Glaskeramilq)latte 
untergebrachten Funktions-Kbmponenten des Kochfeldes piaktisch von oben 
nicht einsehbar sind. Diese Kochflachen sind daher prakti^h nicht transparent 
und erscheinen in Au6icht scfawarz. 

Aus vorgenannten Glaskeramikplatten gebildete Kochflachen sind im 
allgemeinen mit Dekoren versehen, sei es aus rein asthetischen Grunden oder 
urn Funktionsbereiche, wie z.B. die Kochzonen, gegenuber anderen Bereichen 
der Kochflache, abzugrenzen. Diese Dekore und deren Aufbringung auf die 
Glaskeramikplatte werden beispielsweise in der DE 44 26 234 C 1 (= EP 0 
693 464 B 1 und der DE 34 33 880 C 2 beschrieben. 



Wegen der Nichttransparenz der eingefarbten Glaskeramikplatte werden daher 
die Dekore an der Kochflache, einschlieBlich der sogenannten. beispielsweise 
aus der DE 197 28 881 C 1 (= DE 297 11 916.8 U 1) bekaimtea voUflachen- 
dekorierten Kochflacheo, bei denen das Dekor nahezu voUstandig die Oberseite 
der Kochflache abdeckt, gemafi dem o.a. Stand der Technik mit keramischen 
Brben auf EmaUlebasis auf der Oberseite, entweder typischerweise mittels 
Siebdruck aufgcdruckt. oder dort nach der AbziehbUd-Tfechnik aufgebracht und 
anschlieBend eingebrannt. 

NachteUig bei diesen bekannten Kbchfeldem mit dekorierten 
Glaskeramikplatten ist, daB die keramischen Dekorferben mir in einer relativ 
dunnen Schicht von nur einigen /on aufbringbar sind und in dieser 
Schichtstarke nicht die gewunschte Brillanz aufweisen. Weiterhin ist aufgrund 
von drucktechnisch bedingten Schwierigkeiten, insbesondere bei den 
vollflachen-dekorierten Itochflachen, die Dekorgestaltung und damit das 
Erscheinungsbild der Kochflachen nicht restriktionsfrei. Zudem konnen nur 
bestinunte Dekorferben zum Einsatz kommen. die den Anforderungen aus der 
Praxis (Verschieben von Topfen, Reinigung von ubeigelaufenem und 
eingebranntan Kochgut etc.) genugen, da die auf der Oberseite aufgebrachten 
Dekore hohen medianischen und chemischen Angriffen ausgesetzt sind, wie es 
beispielsweise in der DE 36 00 105 C2 beschrieben ist. 

Tenet stehen die auf die Oberseite der GIaskeranii]q>latte aufgebrachten 
Dekore einer mdglichst glatten Kochflldie hindemd im Wege. 

Weiterhin sind sogenannte Glas-Hoptops bekannt, bei denen Flatten aus 
vorgespanntem KaUcnatronglas voigesehen sind, die unterseitig mit organischen 
Farben dekoriert sind, und Bobnmgen zur Aufhahme von atmosph3rischen 
Gasbrennem aufweisen. Die organischen Farben besitzen eine relativ niedrig^ 
Ibmperaturbestandigkeit, was bei den Glas-Hoptops ausreidit, da sie in kalten 
Bereichen eingesetzt werden. Bei Kochflachen mit Glaskeramikplatten und 



strahlungsbeheizten Kochzonen liegen die Temperaturen jedoch weit h5her. 
dafi die bekannte Technik insoweit nicht anwendbar ist. 



Daruber hinaus sind induktionsbeheizte Kochflachen mit transparenten 
Glasiceramikplatten bekannt. die aufgrund der dort auftretenden niedrigen 
Temperaturen ledigUch eine orgamsche. die Nichttransparenz gewahrleistende 
dekorierte Unterseitenbeschichtung aufweisen. aber im Bereich der Kochzonen 
undekoriert sind. 

Dutch die JP 7-17409 und JP 51-89517 ist es bekannt. als Kochflachen 
dienende Glaskeramikplatten aus einer transparenten, nicht eingeSibten 
Glaskeramik herzustellen und deren Unterseite nut einer ttanperaturbestandigen 
Farbe zu bedrucken. Diese Farbschicht dient jedoch aUein der HersteUnng der 
Nichttransparenz, sie ersetzt lediglich die sonst ubliche Einfirbnng. damit sie 
in Aufeicht ebenfells schwarz erscheint. Die Dekore werden im bekannten Fall 
ebenfells auf der Oberseite aufgebracht, mit den entsprechenden. eingangs 
dargestellten Nachteilen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei Kochflachen. die dutch 
Glaskeramikplatten oder Glasplatten aus vorgespanntem Spezialglas gebildet 
Mverden, die Brillianz der Delmre zu erhohen, und eine moglichst glatte 
Kochflache zu erzielen. 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt ausgehend von einem Kochfeld mit einer 
transparenten. nidit eingefarbten Glaskeramilqplatte oder einer Glasplatte aus 
vorgespanntem Spezialglas als Kochflache, die mit Strahhmgsheizelen^ten 
beheizte Kochzonen aufweist, an der Dekore au^bracht sind, und deren 
Unterseite eine IR-durchlassige Schicht aus einer tenq)eraturbestandigen Farbe 
iragt gemaB der Erfindung dadurcb, daB die unterseitige Schicht als 
ferbgebende Dekorierung ausgebildet ist und die Oberseite der Glaskeramik - 
Oder Glasplatte dekorftei ist. 



Die erfindui^emaB ausgebildeten Dekore weisen in der Aufsicht eine sehr hohe 
Brillianz auf, vergleichbar mit einer Hinterglasmalerei. Da die Dekore auf der 
Unterseite der Glas- oder Glaiskeramilq>latte aufgebracht sind, ist daher die die 
Kochflache bildende Oberseite der Platte sehr glatt iind daher im erhdhten 
MaBe reinigungs- und bedienungsfreundlicher. Die Farbenauswahl ist zudem 
nicht mehr durch mechanische und reinigui^sbedingte Foiderungen 
beschrankt, da die Unterseite der Glas- oder Glaskeramilq)latte nicht einem 
Verkratzen durch verschobenes Kbchgeschirr und Reinigungsmittehi bzw. 
uberlaufendem Kochgut ausgesetzt ist. Wcgen der Fieiheit von den Zwangen 
der Kochflache sind femer neue Gestaltungsmoglichkeiten gegeben. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung sind die tempeiaturbestandigen 
Farben aufgedruckt und eingebrannt. Diese Methode des Bedruckens erlaubt 
gegenuber anderen Methode des Farbauftrages eine einfeche und damit 
wirtschaftliche Herstellung der mit Dekore versehenen Glas- oder 
Glaskeramikplatte, wobei im Fall der Glaskeramilqplatten die typische 
Noppenstruktur den Farbauftiag erschwert. 

Als tenq^eraturbestandige Farben kommen gemaB der Weiterbildung der 
Erfindung Farben in Frage, die auf in organischen L6sungsmitteln geldsten 
Metall- und/oder Edehnetallverbindungen beruhen und/oder tolloidale Metalle 
endialten, sogenannte Lusterfiu'ben, Edehnetallresinate oder allgemem 
"organometallische'' Farben^ sowie organometallische Farben, die zusatzlich 
beliebig pigmentiert sein kdnnen, sowie Farben mit einer Matrix auf Sol-Gel- 
Basis, die entweder eine charakteristische Eigen&bung aufweisen und/oder 
zusatzlich beliebig pigmentiert sein konnen, wobei im Heifibereich 
vorzugsweise konventionelle, anorganische Pigmente oder Luster-, Perlglanz- 
Interferenzpigmente oder beliebige Mischungen dieser Pigmente verwendet 
werden konnen. 



Fur den Kaltbereich kommen ebenfeUs die oben genannten organometallischen 
Farben, Lusterferben, Edelmetallresinate, und/oder zusatzlich beliebig 
pigmenticrte organometallische Farben, Lusterferben, EdelmetaUresinate in 
Frage, und/oder org^nische Farben, Farblacke, Farben auf Basis organisch 
raodifizierter GlSscr und/oder Farben, die aus einer organischen Bindematrix 
Oder Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, organische 
Farbstofe oder anorganische Pigments Luster-. Metalleflfekt-, Pterlglanz- Oder 
Interferenzpigmente oder verschiedene Mischungcn dicser Pigmente enthalten. 
Die erstgenannten "organometaUischen" Farben und Farben auf Basis einer 
Sol-Gel-Matrix weisen die notwendige TemperaturbestSndigkeit auf. urn auch 
der direkten Bestrahlung durch die die Kochzonen beheizenden 
Strahlungselementen dauerhaft widerstehen zu konnen. 

Die voigenannten Farben werden, je nach Farbtyp, bei verschiedenen 
Temperaturen eingebrannt. 

Die sonst ublichen keramischen Farben konnen bei den unterseitig 
beschichteten Glastermikplatten nicht eingesetzt werden, da ein Einbrand die 
mechanische Rstigkeit der Glaskeramikplatte erheblich reduzieren wiiide, so 
daB beispielsweise StoBbelastungen, wie sie in der Praxis vorkommen konnen. 
zu einer Beschadigung der Glaskeramikplatte fahren wQrden. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung sind zur Erzielung besondcrer 
FarbeflFekte in einigen Faien aus dem vorgenannten oiganometallischen 
Losungen mit Metall- und/oder Edelmetallanteilen als Farben gebildete 
Dekore, die in der Kegel deckend genug sind mit organischen Farben oder 
Farben, die aus einer organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder 
Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente. 
Luster-, MetalleCfekt-, Perglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, hinterlegt. 
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Je nach erforderlicher Temperaturbestandigkeit, d.h. abhangig davon, ob die 
Dekore in der beheizten Zone oder im Kaltbereich der Kochflache aufgebracht 
ist, werden gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung Kombinationen 
aus verschiedenen Faiben verwendet, Denn grundsatzlich kann jede der o. g. 
Farben einzeln oder - soweit Vertraglichkeit gegeben ist - in Kombination mit 
jeder anderen der o. g. Farben verwendet werden, wobei die 
Temperaturbestandigkeit der einzelnen Farbtypen, der Grad der Transparenz 
der Farbschichten und die gewQnschten Farbeindrucke den Anwendungsbereich 
und die Farbkombinationen beeinflussen. 

Die aus organometallischen Ldsungen mit Metall- und/oder Edelmetallanteilen 
gebildeten Farben konnen auch seibst zur Erzeugung neuer Effekte mit 
konventionellen, anoiganisclien Pigmenten, Luster-, MetaileflFekt-, Perglanz- 
oder Interferenz-Pigmenten oder verschiedenen Mischungen dieser Pigmente 
versetzt werden und bei Bedarf mit organischen Farben, Farblacken, Farben 
auf Basis oiganisch modifizierter Glaser und/oder Farben, die aus einer 
organischen, vorzugsweise poiymeren Bindematrix oder Matrix auf Sol-Gel- 
Basis bestehen und beliebig pigmentiert sind, hinterdruckt werden. 

Des weiteren sind Kombinationen von transparenten Liisterfiarben mit 
Edelmetall&rben als Unterdruckung, insbesondere im Kaltbereich denkbar. 

Je nach erforderlicher Temperaturbestandigkeit, d.h. abhangig davon, ob es 
sich urn die beheizte Zone oder den Kaltbereich der Kochflache handelt, 
werden nur die voigenannten "oiganometallischen" Farben oder eine 
Kombination aus diesen Farben mit einer organischen I^be, einem Farblack, 
einer Farbe auf Basis oiganisch modifizierter Glaser oder mit Farben, die aus 
einer organischen, vorzugsweise poiymeren Bindematrix oder einer Matrix auf 
Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, Ltlster-, 
MetaileflFekt-, Perlglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, verwendet. 




GemaB einer Weiterbildung der Erfindung sind Dekore durch einen 
Mehrfechdruck mehrlagig aufgebracht. Dadurch kann mit Vorteil, je nach 
Anzahl der Drucklagen beim mehraialigen Drucken. der Transmissionsgrad 
eingestellt werden, wodurch sich insbesondere besondere Funktionsbereiche, 
wie Displ^fenster, auf der Kochflache darstellen lassen. Weiterhin lassen sich 
auf diese Weise auch Metallic-Eflfekte erzielen, die insbesondere im Hinblick 
auf die Kombinationsmoglichteiten mit Edelstahl von Kundsenseite gewunscht 
sind. 

GemaB einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist das Kochfisld so 
ausgebildet, da6 im Kaltbereich der Glas- oder Glasteramikplatte eine 
laminierte Folic, z.B. eine diinne Aluminiumfolie oder eine 
temperaturbestandige Pdlyester- oder Melaminharzfolie, mit hochtransparenten 
Klebem und lediglich in den Kochzonen-HeiBbereichen eine Farbschicht aus 
den temperaturbestandigen Farben aufgebracht, insbesondere erne einlagige 
Oder mehrlagige Edehnetall- und/oder Liisterferbschicht, wobei letztere 
aufgrund hoherer IR-Transparenz bevorzugt wird. Auf der laminierten Folic 
kdnnen dabei Dekore aufgebracht werden. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind im Bereich der 
Kochzonen dunkle, dectende Farben aufgebracht, so daB lediglich bei 
eingeschalteten Heizelementen eine Durchsicht auf die Heizelemente mdglich 
ist, und diese daher bei ausgeschaltetem Kbchfeld nicht dessen Aussehen 
nachteilig beeinflussen kdnnen. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung von 
zwei in den Zeichnungen dargestellten Ausfohrungsformen, die auch die 
Erfindung naher erlautert. 



Es zeigen: 
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in einer schematisierten Schnitt-Darstellung einen Ausschnitt aus 
einem Kochfeld mit einer transparenten. nicht eingearbten 
Glaskeramikplatte, die an der Unterseite Beschichtungen aus 
temperaturbestandigen, nicht keramischen Farben zum Eizeugen 
von Delcors und/oder Zeichen aufweist. und 
in einer schematisierten Schnitt-DaisteUung analog Fig. 1 eine 
entsprechende Glaskeramikplatte, die nur in den Kochzonen und 
einem tJbeigangsbereich die Farbschichten besitzt und im 
Kaltbereich mit einer dOnnen Aluminiumfolie beklebt ist, und 

in vier Figuienteilen A - D verschiedene Kombinationen von 
Farbschichten. 

Die Fig. 1 zeigt in einer schematisierten Schnitt-DaisteUung einen Ausschnitt 
aus einem Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten 
Glaskeramikplatte 1 als Kochflache. 

Diese Glaskeramikplatte 1 weist mindestens eine gestrichelt angedeutete 
Kochzone 2, den Heiflbereich, auf, dem ein elektrisch betriebenes Strahlungs- 
Heizelement 3 zugeordnet ist. Der HeiBbereich 2 besitzt typischerweise eine 
Ifemperatur von > ca. 350° C Er ist umgeben von einer gestrichelt 
ange deuteten ringfSrmigen Obergangszone 4 mit einer Starte von 0-25 mm 
und dem Kaltbereich 5, in dan die Tbmperatur in der Regel unterhalb von 
220° C liegt. 

Auf der Unterseite der transparenten Glaslceramilq>latte 1 sind erfindungsgon&B 
Dekore aus totnperaturbestandigen Farben in unterschiedlidien Anordnungen 
aufgdiracht, was zunSchst pauschal und symbolisch in Fig. 1 durch die Schicht 
6 dargestellt ist, und fOr die in den F^;urenteilen der Fig. 3 Beispiele geg^n 
werden. Diese Schicht 6, die auch mehrlagig ausgebildet sein kann, besteht aus 
den vorbeschriebenen Farben bzw. Farbkombinationen, die eine je nach dem 



Fig. I 



Fig. 2 



Fig. 3 
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Bereich der Platte, auf dem sie aufgebracht sind. angepafite hohe 
Temperaturbestandigkeit besitzen und deren Aufbringen auf die 
Plattenunterseite durch Aufdrucken erfolgt. 

Bei den vorbeschriebcnen. aus organometallischen Losungen mit Metall 
und/oder Edelmetall gebUdeten Farben handelt es sich um filmbUdende Farben, 
die ein oder mehiere Edelmetalle - insbesondere Platin, Palladium. Gold und 
saber - sowie weitere metaUische Verbindungpn. gelost in organischen 
L6sungsinitteln, und/oder Metalle kolloidal enthalten, und denen Substanzen 
wie Harze. Cosolventien, und/oder beliebige Additive zugesetzt sind, welche 
die Farbe, Farbintensitat, Adhasion oder Laslichkeit der Lusterferben 
beeinflussen. HersteUer derartiger Farben sind z.B. Heraeus. Johnson Matthey, 
Cerdec. Diese Farben zeichnen sich aus durch hohe Earbintensitat bei geringer 
Schichtdicke und beeintrachtigen somit die Festigkeit der Itochflachen nur 
geringffigig. Die Temperaturbestandigkeit liegt je nach Farbe zwischen 500 
und 950** C im Dauerbetrieb und kann beim temperaturbestandigeren Farben 
kurzzeitig bis zu 1000° C betragen. 

Vorzugsweise werden im beheizten Bereich der Kochflache, der Kochzone 2, 
dunklere, deckendere und bei hohen Temperaturen bestandige Farben dieser 
Art verwendet, die lediglich im eingeschaiteten Zustand die Durchsicht auf die 
Heizelcmente erlauben. Duich zweimal^es oder mehrmaliges Drucken kann 
die Transmission im sichtbaren Spektralbereich weiter reduziert werden. Die 
Inftarot-Transmission liegt beun Einfiach-Druck - je nach Art der Glaskeramik 
und des verwendeten Drucksiebes typischerweise zwischen 60-85 %, was 
zur Warmeubertragung beim Kochen, msbesondere bei Verwendung von 
schlechtem Geschirr, beitragt. Unterstutzt wird dieser Effekt dadurch, dafi das 
Material der Glaskeramikplatte 1 bereits selbst eine sehr hohe IR-Transparenz 
besitzt. Der Einbrand erfolgt entweder im Primarbrand, wShrend der 
sogenannten Keramisierung, wie es in der DE 35 05 922 CI beschrieben ist, 
Oder in einem speziellen Sekundarbrand bei typ. 200'' C bis 900" C, 
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vorzugsweise bei ca. 460 bis 650** C fur weniger temperaturbestandige Farben 
ar ca. 5 bis 60 min, bzw. bei ca. 460^ C - 900° C fiir temperaturbestandigcre 
Farben, ebenfeUs fiir ca. 5 - 60 min. Weiterhin verwendbar sind die vorg. 
"organometallischen" Farben auch im Ubergangsbereich 4 und im Kaltbereich 
5 der Kochflachc. d.h. auBerbalb der Kochzone 2, wo die Temperaturbelastung 
von ca. 350*" C am Rand der Kochzone bis ca. Raumtemperamr am AuBenrand 
der Kochflache abfallt. 

Hier werden vor allem "organometallische", insbesondere Liisterferben 
verwendet, die eine geringere Temperaturbestandigkeit aufweisen und von 
denen ein breiteres Farbspektrura - wie z.B. auch Gold, Rot, Grun, lau, 
verschiedene Grautone etc. - zur Verfugung steht. 

Zur ferbigen Unterscheidung wird in bevorzugter Ausfuhrungsform eine 
andere. z.B. hellere "organometallische" Farbe verwendet, die ggf. mit einer 
Deckschicht hinterdruckt ist. Die Deckschicht ist in einem Fall eine organische 
Farbe. Die Temperaturbestandigkeit betragt bei diesem Farbtyp ubiicherweise 
max. 180 bis 300** C Dies fiUirt dazu, daB zwischen der Kochzone und der 
oiganischen Decksdiicht ein Zwischenraum von ca. 0 bis 25 mm ausgespart 
werden muB, der in Verbindung mit dem fiblicherweise hellen Isolationsring 
der Heizelemente 3 als zusILtzliches gestalterisches Designelement zur 
Kennzeichnung der Kochzone, der Kochzonenmarkierung, herangezogen wird, 
und sowohl unbedruckt als auch mit einer t^peraturbestandigeren Farbe 
bedruckt sein kann. 

Bei Verwendung von z.B. Rirben, die anorganische Pigmente, Liister-, 
Perlglanz-. Metalleffekt- oder Interferenz-Pigmente oder Mischungen 
verschiedener Pigmente enthalten, und die sich durch metallischen Glanz 
auszeichnen, kann aufgrund der gegeniiber den lein organischen Farben 
deutlich hoheren Temperaturbestandigkeit von ca. 500 bis 650** C auf die oben 
erwahnte Aussparung verzichtet werden. 



11 



0. g. Farben lassen sich im Kaltbereich sowohl in Verbindung mit den 
"organometallischen" Farben verwenden, als auch alleine einsetzen. 

Je nach verwendeter Dcckferbe werden in Verbindung mit den verschiedenen 
"organometallischen" Farben unterschiedliche Farbeflfekte erzielt. 

Weitere Moglichkeiten der Farbgestaltung ergeben sich dutch einen Zusatz von 
sogenannten Eflfektpigmenien. Bei den Eflfektpigmenten handelt es sich um 
Luster-, Perglanz- oder Inlerferenz-P^mente. die im Gegensatz zu 
konventioneUen Pigmenten, Schichtcn mit unterschiedUchen Brechungsindices 
besitzen und somit Licht nicht absorbieren und streuen. sondem in 
Abhangigkeit des Schichtaufbaus mehr oder weniger stark reflektieren und 
transmittieren, sowie um Metallefifekt-Pigmente. wie z.B. AluminiumflakBS. 
die wie ein Spiegel das Licht gerichtet reflektieren. HersteUer sind z.B. E. 
Merck, Darmstadt, BASF, Ludwigshafen - beide Deutschland - sowie Mearl 
Corp., N.Y. USA. Karrira OY, Fori Finnland, Tayca, Osaka, Japan. 

Es hat sich gezeigt, dafi durch Ziisatz von 0 bis 20 Gew.-% EflFekqiigmenten 
- auch in ansonsten relativ dunklen - Liisterfeiben der Metallic-Effekt deuUich 
hervorheben laBt. Andererseits zeigte ein zu hoher Anteil an Effektpigmenten 
(> 20 Gew.-%) eine Verschleditening der Hafteigenschaften, so dafi der 
bevorzugte Bereich zwischen 0,1 und 10 % liegt. 

In bevorzugter AusfOhrungsfonn wild in Verbindung mit einer mittelgtauen 
Lflsterfarbe bei Verwendung emer sUbrigferbigen Decksdiicht im BCaltbweich 
em Edelstahl-Eflfekt erzielt. Durch die Qblicherweise geringfilgige brSunlich- 
gelbe Eigenfirbui^ der Glaskeramikplatte betommt diese Farbkombination 
einen rauchglas-ahnlichen Faibausdruck. 



12 



Weitcre Gestaltungsmoglichkeiten ergeben sich durch Verwendung von bunten 
organischen Farbcn im Kaltbereich. Je nach Deckkraft der Farben kann eine 
zusatzliche Deckschicht erfoiderlich werden. 

Als Glaskeramikplatten kommen sowohl solche mit ruckseitiger Noppen- 
Struktur als aucb beidseitig glatte Platlen zum Einsatz. Erstere besitzen im 
allgemeinen eine hohere mechanische Festigkeit. Die beidseitig glatten Flatten 
besitzen aber den Vorteil, daB Anzeigeelemente, wie LED-LCD-Anzeigen, 
obne zusatzliche Immersionsschichten gut lesbar erscheinen. 

Durch die Anzahl der Schichten laBt sich im Bereich von Funktionszonen, wie 
z,B. Display fcnstem, die Transparenz gezielt einstellen. 

Bei Verwendung von nahezu ferbneutralen Liisterfiarben, z.B. anthrazit^ lassen 
sich auch verschieden larbige Anzeigen realisieren, was insbesondere bei den 
eingefarbten Glaskeramik-Kochflachen schwierig ist, da dort nur Rot-Farbtone 
mdglich sind. 

In den vier Figurenteilen A - D der Fig. 3 sind verschiedene Moglichkeiten 
der Kombination von Farbschichten in den einzehien Temperaturbereichen der 
Glaskeramikplatte 1 dargestellt. Es zeigen: 

Der Figurenteil A eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbestandigen Lusterfarbe im HeiBbereich 2 mit einer Schicht 
6 b aus einer anderen Lfls^rfsurbe, die auch eine geringere 
Temperaturbestandigkeit haben kann, im Kaltbereich S. 

Der Figurenteil B eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbestandigen Luster&rbe im HeiBbereich 2 mit einer Schicht 
6c im Kaltbereich S, die durch eine Farbe mit Effektpigmenten, die bis 
mindestens 350'' C temperaturbestandig ist, gebildet ist. 
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Der Figurenteil C eine Kbmbination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbcstandigen LOsterferbe im HeiBbeieich 2 mit einer Schicht 
6d aus einer anderen Lusterfisffbe, die auch transparenter sein kann, im 
Kahbereich 5, und die teilweise mit einer oiganischen Farbschicht 8 
hinterdruckt ist. 

Der Figurenteil D eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbcstandigpn Lusterferbe im Heiflbereich 2 mit einer Schicht 
6 e aus emer anderen tcmperaturbestandigen Lusterferbe im 
(Jbergangsbereich 4 und im Kaltbercich 5» und die teilweise mit einer 
Farbschicht 9 hinterdruckt ist, die z.B. Metalleflfektpigmente enfliait. 

In Fig. 2 ist eine weitere Ausfiihrungsform mit einer laminierten Folic, z.B. 
einer Alummiumfblie 7 im Kaltbereich 5 anstelle einer Farbschicht gezeigt. 
Die Aluminiumfolie ist dabei mit transparenten tcmperaturbestandigen Klebem 
auf die Unterseite der Glaskeramikplatte 1 geklebt. Als Kleber kommen 
beispielsweise zum Einsatz: Acrylatklebeschichten, z.B. von der Fa. 3M, UV- 
aushSrtende Kleber, oder hochtransparente Silikonkleber, bevorzugt 2K- 
Systeme. Bei der Laminierung muB auf einen blasenfreien Auftrag ^achtet 
werden. Die Kleberschichten miissen dabei ggf . die Noppenstruktur (typ. 50 
bis 150 fim hoch) ausgleichen, wodurch sich eine Mindestschichtstarke von 
150 /*m ergibt. Weiterhin ist bei der Auswahl der Kleber auf eine ausreichend 
hohe Wasserdampfbestandigkeit zu achten, da wahrend des Aufheizens aus 
dem Isolationsring der Heizelemente 3 Wasserdampf abgegeben wird. Der 
Heiflbereich 2 und der Obergangsbereich 4 sind, wie in Fig. 1, mit der 
Farbschicht 6 versehen. 

Unbeschadet der Tatsache, dafi die Dekore auf der Unterseite der 
Glas-ZGlaskeramikplatte 1 angebracht sind, konnen auf der Platten-Oberseite 
zusatzlich Zeichen bzw, Symbole aufgebracht sein. 
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Vorzugsweise werden jedoch die notwendigen Markierungen, insbesondere die 
Kochzonemnarkierung, plattenunterseitig ausgebildet, z.B. durch Lucken 
zwischen Dekorcn, oder durch aneinander grenzende. unterschiedlich 
eingefarbte Dekore. 

Anstelle einer Glaskeramikplatte 1 kann die Kochflache auch durch eine 
Glasplatte aus voigespanntem Spezialglas, z.B. Lithiumalumosilicatglas (LAS- 
Glas) Oder Borosilikatglas, gebildet werden. 



Beschichtungsmittcl: 



1. Fiir den HeiBbereich: 

a: Lusterferben von Heraeus, D. Johnson Matthey, NL 

b: Lusterferben, die konventionelle anorganische Pigmente, Liister- 

MetalleflFekt-, Perlglanz-, oder Inierferenz-Pigmenten oder 

verschiedenste Mischungen dieser Pigmente enthalten 
c: Sol-Gel-Schichten oder pigmentierte Sol-Gel-Schichten, die 

konventionelle anoi^uiische Pigmente, Luster-, Metalleffekt-, 

Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten oder verschiedenste 

Mischungen dieser Pigmente enthalten 
d: Edeknetallferben, -resinate oder andere Farben, die auf Grund 

einer geringen IR-Thmsparenz stark aufgerastert gedruckt 

werden 



2. Fur den Kaltbercich: 

Mindestens bis 350° C, d.h. in dirckten AnschluB an den 

HeiBbereich druckbar (ohne Spalt) 

Z.B.: 

a: Antikonosionsferben mit Metallpigmenten, wie z.B. 
Aluminiumflates 



•••• «••• 
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b: Lusterfarben mit Temperaturstabilitat bis zu 500" C, z.B. 
von Heraeus, D.; Johnson Matthey, NL. 

c: Lusterfarben mit Tempeiatursmbilitat bis zu 500° C, die 
konventionelle anoiganische Pigmente, Luster-, 
Metalleflfekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten 
Oder verscbiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten 

d: Edelmetall&iben, -resinate mit Temperaturstabilitat bis 
zu 900'' Q z.B. von Johnson Matthey, Heraeus, D., 
Cerdec 

e: Sol-Gel-Schichten oder pigmentierte Soi-Gel-Schichten, 
die konventionelle anorganische Pigmente, Luster-, 
Metalleffekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten 
Oder verscbiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten. 

Bis 300*' C: 

f: organische Farben mit anoiganischen Farbstoffen z.B. : 
Farblacke oder Hydroglasuren von der Firma Diegel, 
Alsfeld, D. 

Bis 180** C - 220** C: 

g: organische Farben mit organischen Farbstoffen, z.B. von 
Heraeus, D. 

h: Farben auf Basis organisch modifizierter Glaser 
i: auflaminierte Fblien, z.B. Aluminiumfolien, 
Polyesterfolien, Melaminharzfolien 
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Desweiteren alle denkbaren Kombinationen aus den in 1 
und 2 genannten Beschichtimgsmitteln, z.B. im 
Kaltbercich 2b+2f. 2c+2f, 2b+2a, 2b+2d, 2b+2e etc. 

Je nach Beschichtungstyp wird bei untersdiiedlichen Temperaturen 
eingebrannt/getrocknet/^hartet 

Gestaltungsmittd: 

1 . Bdspide fur den HdBbereich: 

Bei 2-Ring-Kbchzonen (klein/groB oder nmd/breiter Brater) 

zwischen den beiden Teilflachen der Kbchzonen: 

keine Dekorierung: Konstrast durch stark durchscheinendes 

Heizelement im angeschalteten Zustand 

Oder eine Kombination mit geringerem Farbkontrast von z.B. 

einer Farbe la auf den Flachen mit einer Farbe lb auf den 

Kochzonenringen: 

Oder eine Kombination mit starkerem Farbkontrast von z.B. 
einer Farbe Ic auf den Flachen mit Farben la oder lb auf den 
Kochzonenringen; 

aufgerasterte Farbe, z.B. Id im HeiBbereich ggf. mit la 
kombiniert. 

2. Beispide fiir den Kaltbereidi: 

transparente LQsterfiurben aus la, lb» 2b, 2c mit silbrigem 
Unterdruck, so dafi em zarter F^bschleier uber einem metallisch 
deckenden Untergrund erscheint 

fleckenartig aufgedruckte Liisterlarben verschiedenster Farbung 
mit einem z.B. weifien oder grauen Unterdruck zur Simulierung 
von Gesteinstrukturen 
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nur auf die Noppenspitzen gedruckte, z.B. schwarze Lasterferbe 
mit einem vollflachigen Unterdruck in einer krafligen 
organischen Farbe, z.B. grasgnin 

Kombination von deckenderen und tiansparenten Luster&rben 
nebeneinander, um Blickfenster auf bestinimte Bauteile im 
Kbchfeldsystmi zum ermoglichen, 
bedruckte oder unbedruckte Fblieniaminate im Kaltbereich. 
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Schutzanspiiiche 

Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten Glaskeramikplatte 
(1) Oder Glasplatte aus voigespanntem Spezialglas als Kochflache, die 
mit Strahlungsheizelementen (3) beheizte Kochzonen (2) aufweist, an 
der Dekore aufgebracht sind und deren Unterseite cine IR-durchlassige 
Schicht (6, 8) tragt, dadurch gekennzeichnet, da& die unterseitige 
Schicht (6) als fiirbgebende Dekorienmg (6, 8) ausgebildet ist und die 
Oberseite der Glaskeramik- oder Glasplatte (1) dekorfiei ist. 

Kochfeld nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
unterseitige Schicht (6) 

im Bereich der Kochzonen (2) (HeiBbereich) aus einem Material 
besteht, das bei Temperaturen groBer als ca. 350** C, 
typischerweise grofier als 5(W C, bestandig ist. und 
im Bereich der Kochflache auBerhalb der Kochzonen (2) 
(Kaltbereich) aus einem Material besteht, das bei Temperaturen 
unterhalb von ca. 3S0'' C bestandig ist. 

iCochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS die 
unterseitige Schicht (6) zummdest im HeiBbereich aus Farben, 
bestehend aus organometallischen Losungen mit komplexierten und/oder 
koUoidalen Metall- und/oder Edehnetallanteilen (Luster&rben, 
EdelmetaUresinate), die optional Pigmente oder Mischungen von 
Pigmenten enthalten, aufgebaut ist. 

Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unterseitige Schicht (6) zumindest im HeiBbereich aus Sol-Gel- 
Schichten, die optional Pigmrate oder Mischungen von Pigmenten 
enthalten, besteht. 



19 



Kochfeld nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Kaltbereich (5) und/oder im Ubergangsbereich (4), in dem 
Temperatuien bis ca. 350° C erreicht werden, die unterseitige Schicht 
(6) aus Lflsterferben, ggf. pigmentiert oder anderen organometallischeii 
Farben, insbesondere Edelmetallresinate, Antikonosiv&rben, ggf. 
pigmentiert oder Sol-Gel-Schicbten, ggf. pigmentiert, die mindestens 
bis zu dieser Ibmperatur bestandig sind, besteht. 

Kochfeld nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet» 
dafi im Kaltbereich (5) und/oder im tJbergangsbereich (4), m dem 
Temperaturen bis ca. 300** C erreicht werden, die unterseitige Schidit 
(6) aus oiganischen Farben, wie Farblacke, Faiben auf Basis organisch 
modifizierter Glaser und/oder Farben, die aus einer organischen, 
vorzugsweise polymeren Bindematrix oder Matrix auf Sol-Gel-Basis 
bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, Luster-, 
MetalleflFekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, besteht. 

Kochfeld nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) in dem HeiB-, Ubergangs- und 
Kaltbereich (2, 4, S) jeweils aus einer Kombination der fur den Bereich 
temperaturbestandigen Farben besteht. 

Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) mehrlagig ausgebildet ist. 

Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) mit einer Deckschicht (8) aus einer 
anderen Farbe hinterlegt ist. 



* 
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10. Kochfeld nacb einem der AosprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Markierung der Kochzonen (2) durch Aussparungen in der 
unterseitigen Schicht (6) oder durch unterschiedliche 
Farben/Farbkontraste in der Schicht gebiidet sind. 

11. KDChfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der unterseitigen Schicht Displayfenster, insbesondere zur 
Restwarmeanzeige, fur &rbige LEDs Oder LCDs, ausgebildet sind. 

12. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Kaltbereich (5) der Glas- oder Glaskeramikplatte (1) eine Folie, 
vorzugsweise erne Aluminiumfolie (7) oder eine Edelstahl- oder erne 
entsprechend temperaturbestandige Kunststofifolie, wie z.B. erne 
Pdlyesterfolie oder Melaminharzfolie mit hochtransparenten Klebem 
auflaminiert ist und lediglich in den HeiBbereichen (2) eine Farbschicht 
(6) aus den entsprechenden temperaturbestandigen Farben aufgebracht 
ist. 

13. Kochfeld nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB auf der Folie 
Dekore aufgedruckt sind. 
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